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Flockkleber für Motiv- oder Flächenbeflockung von Textilien, 

Teppichmatten und textilen Bahnenwaren 
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Je nach Klebertype, gewünschter Fixierung und 
Anforderung an das Echtheitsprofil werden die 
Kleber allein oder mit Zusatz von ausgewählten 
TUBASSIST-Fixierertypen verarbeitet. Weitere 
Informationen sind den jeweiligen Merkblättern zu 
entnehmen. 

erfolg
 

Bei der Beflockung werden kleine Faserteilchen 
elektrostatisch oder mechanisch in eine unmittelbar 
zuvor applizierte Kleberschicht eingebracht, so daß 
eine dichte Faseroberfläche resultiert. Der Kleber-
auftrag kann dabei motivgemäß mittels Flachsieb- 

bzw. Rotationsdruck oder 
vollflächig durch Appli-
kation über Rakelsysteme 

en. 

 
  
In der Übersicht aufgeführte Echtheitsangaben 
beziehen sich auf Resultate bei optimalen 
Bedingungen bezüglich Kleberapplikation, Be-
flockung und Fixierung. Zusätzlich können Waren-
qualität oder Textilausrüstung das Echtheitsniveau 
ebenfalls entscheidend verändern, weshalb wir 
aussagefähige Vorprüfungen 
empfehlen. 

Die durch die Flocktechnik erzielbaren Effekte 

bhängig von den gewünschten Eigenschaften und 

nter der Bezeichnung TUBVINYL-Klebstoffe 

reichen von samtartig weichen, waschechten 
Velouroberflächen bei Polster- und Damenmode-
stoffen bis zu farbigen, werbewirksamen Flock-
schriften auf Sporttrikots oder funktionellen 
Bürsteneffekten auf Teppichmatten mit höchster 
Strapazierfähigkeit. 
 

 A
Effekten richtet sich die Klebstoffauswahl nach den 
Ansprüchen an Echtheitsniveau und Waren-
charakter (z. B. Waschbeständigkeit, Warengriff 
und Elastizität) sowie den technischen Vorgaben 
beim Kleberauftrag bzw. bei der Fixierung. 
 
U
bietet die CHT ein Sortiment wasserbasierender 
Flockkleber mit einem für die verschiedenen 
Anwendungen optimal angepaßten Eigenschafts-
profil für die Textilbeflockung an. Sie sind mit 
COLORMATCH-Farbpigmenten einfärbbar. 
 
 
 
 




